1. Hlavné parametre

QUICKSILVER TIG 2400 AC/DC PFC

Obj. &. 800TIG2400ACDC
Typ invertoru IGBT
jednotka chladenia hordku X (Op. WRC300)
‘2 Zapdlenie oblika HF/ LT
§ Po&et programov 10
8 Bezdrétové dialkové oviddanie op.
¥ Dialkové ovladanie z TIG hordku 4
LCD v
o FFC v
O ACTIG v
S  ACPULSETIG v
* » DCTG v
= DC PULSE TIG \4
21/41 4
SPOT 3
AC MMA 7
< DCMMA 7 ’
= Nastavitelny Arc Force Y
Nastavitelny Hot Start v
TIG hordk v baleni IGrip SR26
TIG hordk v opcii -
Pocet faz 1
Napdjacie napdtie 230V AC £10%, 50/60 Hz
AC: 30.8A / 18.2A
B DC: 29.1A / 17.2A
Max. / efektivny odber prddu AC: 21.5A / 16.7A
TG DC:20.4A / 15.8A
w, Ucinnik (cos @) 0.99
& Ucinnost 280%
<§( b L . R TIG: 200A @ 60% 155A @ 100%
% ovoleny zafazovatel (10 min/40 °C) MMA: 140A @ 0% 110A @ 100%
o ) o MMA 10A - 200A
Vystupny zvaraci prod e 10A - 200A
’ L » MMA 20.4V - 28V
Vystupné zvdracie napdétie G 10.4V - 18V
Napdatie naprdzdno 66V
Trieda ochrany H
Krytie IP21S
Hmotnost 15.8 kg
Rozmery 605x220%x405 mm



