MIG/MAG

GORILLA

Prenosny MIG / MAG, MMA zvdraci zdroj prudu. 80POCMIG215
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GORILLA POCKETMIG 215 ALUFLUX MIG [Grip horak v balen IGrip 150
MIG IGriphordk v opcii X
Pocet faz 1
Napdjacie napdatie 23%\6 /Aéocﬁ]ZS%
Max. / efektivny odber MMA 35.0A/25.0A
produ MIG 35.0A/25.0A
U&innik (cos @) 0.7
U&innost 85%
Dovoleny zataZovatel (10 min/40 200A@60%
°C) 155A@100%
MMA 30A-160A
Zvdaraci prud
MIG 50A-200A
MMA 11.0V-26V
Zvdracie napdtie
MIG 11.0V-26V
Napdatie naprdzdno 60V
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O o Priemer drétu 0.6-1.0mm
Priemer cievky drétu @300 mm, 15kg
O = Hmotnost 14kg
Rozmery 580 x 250 x 440 mm
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